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Nachtraglich gedrudct durrii das Deutsche Patentamt in Mundien 

(§ 20 des Ersten Gesetzes zur Anderung und Uberleitang von Vorschrif ten 
auf dem Gebiet des gewerblichen Rechtsschutzes vom 8. Juli 1949) 


Ruth Seipke, geb. Voltz, Berlin und Friedridi Troeltsdi, Berlin 

sind als Erfinder genannt worden 


Siemens & Halske A. G., Berlin und Miindien 


Verfahren zur Herstellung verschleiBfester elektrischer Kontakte 

Patenti ert im Deutschen Reich vom 25. Februar 1940 an 
Patenterteilung bekanntgemadit am 1. Februar 1945 


Es ist bekannt, elektrische Edelmetallkon- 
takte zu verwenden, die aus einem unedlen 
Grundtnetall, wie Kupfer oder kupferhaltigen 
Legierungen, mit z. B. galvanisch aufge- 
brachten dunnen Silberschichten bestehen. Es 
ist auch bekarmt, solche ausi einem Grund- 
metall und aus einem Silberuberzug bestehen- 
den Kontakte vor Verwendung einer thermi- 
schen Bcfharidlung auszusetzen, die bis zur 
Legierungsbildung auch an der spateren Kon- 
taktoberflache fuhrt Dabei ist es z. B. vor- 
geschlagen worden, bis zu 50 ft Starke Silber- 
schichten zu verwenden, die nach der ther- 
mischert Bebandilung durch Legierungsbildung 
auch an der Kontaktoberflache hinsichtlich 
ihrer VerschieiBfestigkek verbessert sind. 


In alien Fallen ist bei Verwendung soldier 
diinnen Silberuiberzuge als Kontalkt- die ther- 
mische Behandlung bekanntlich dazu erf order- 
lich, den aufgebracfaten Oberzug mit seiner 
Unteriage mdglichst fesf zu verbindeau Die 
erwahnte Verwendung von 20 bis 50 star- 
ken Silberiiberzugen fuhrt bei groBen Stuck- 
zaMen jedoch bereits zu einem erheblichen 
Verbrauch von Edehnetall. Andererseits wer- 
den derartige "Oberziige in ihrer mechani- 
schen Struktur und Festigkeit durch die recht 
bohen Behandhingstemperaturen, die bei den 
bekannten Verfahren etwa bei 700 bis 8oo° C 
liegen, in der Weise ungunstig verandert.. daQ 
nicht nur des- TJbcrzugsmetall, sondern auch 
das Grundmetall durch diese Behandlung 
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wetch wird ttnd z. D. der Kontakt nicht mchr 
ohne weiteres als Fcderkontakt verwendet 
werden kann. 

Erfmdtingsgemaij erhalt man hoch ver- 

5 schleiBfeste Kontakte. insbesondere Feder- 
kontakte, die aus auf kupferhaltigen Grund- 
metallen aufgebrachten Siiberschichten be- 
stehen. bei sehr geringem Edehnetallverbrauch 
durch eine Behandlung des dunnen Kontakt- 

io iiberzuges mit gegcniiber den bekannten Be- 
handlungen weeentlich gesenkten Tempe- 
raturen von nur 160 bis 220° C fitr eine 
Dauer von so bis io Stunden und eine nach- 
tragliche mechanische Kaltverfestigung der 

15 ursprunglich etwa zwiscben 4 « nd I 5/« 5tar " 
ken, z. B. galvanisch aufgebrachten Silber- 
schicht, wobei die niedrigeren Tempcraturen 
zu langeren Behandlungsdauern gehoren und 
umgekehrt. Die Kaltverfestigung kann durch 

20 Walzen oder Schiagen geschehen. Dabei fuhrt 
im allgemeinen eine Herabminderung der 
ursprunglichen Silberschichtstarke auf 90 bis 
ao%>. insbesondere auf 75%, zumZiel. Gegen- 
iiber einer Ritzharte von weniger als 5 des 

25 nicht kalt verfestigten Silbers betragt die er- 
reichte Ritzharte 7 bis 10. Die Untersuchung 
derartiger Schichten ergibt eindeutig eine 
grofie Feinkornigkeit und daB eine Legierimgs- 
zone, die die feste Verbindung mit der Unter- 

30 lage bewirkt, bei den genannten Schichtstar- 
ken und Behandlungsdauern nur in gerade 
noch eben bemerkbarer Weise und miter Urn- 
standen bis zu hochstens io°/oiger Schicht- 
starke cintritt, dafi also tatsachlich die erheb- 

35 liche Steigexung der Ritzharte und damit die 


erzielte mechanische VerschleiBfestigkeit aus- 
schlieBlich auf die mechanische Kaltverfor- 
mung mit der Feinkornigkeit zurikkzufuhren 
ist. Bei den geringen Behandlungstempe- 
raturen nach der Errindung bleibt die Feder- 40 
wirkung des Grundmetall>, wie z. B. die von 
Federbronze, erhalten. 
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1. Verfahren zur Herstellung verschleiB- 
fester elektrischer Kontakte aus auf z. B. 
kupferhaitigen Gruudmetallen aufgebrach- 
ten Siiberschichten mit nach fol gen der 
Temperaturbehandlung. dadurch gekenn- 50 
zeichnct, daB nach Aufbringen des z. B. 
galvanisch niedergeschlagenen Silbers in 
Starke von 4 bis 15/' und einer Tempe- 
raturbehandiung zwischen sound 10 Stun- 
den bei 160 bis 220° C das Silber durch 55 
mechanische Behandlung, wie Walzen oder 
Schiagen, kalt verfestigt wird. wobei die 
niedrigeren Temperaturcn zu langeren Be- 
handlungsdauern gehoren und umgekehrt. 

2. Verfahren nach Anspruch I, dadurch 60 
gekennzeichnet.. daB die Kaltverformung 
bis zu einer Verminderung auf 90 bis 
40% der ursprunglichen Silberschicht- 

dicke erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB als Grundmetall ein 
Federmetall dient. 

4. Verfahren nach Anspruch 3* dadurch 
gekennzeichnet, daB als Federmetall eine 
Kupferbronze verwendet wird. 7° 
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